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Entwasserungsvorrichtung 

Die Erfindung betrifft eine Entwasserungsvorrichtung zum Bilden erner Faserstoff- 
JO bahn, insbesondere einer Papier- Oder Kartonbahn, aus einer Faserstoffsuspension 
mit mindestens einem kontinuierlich umlaufenden, endlosen und por6sen Band, 
z.B. Siebband, das uber mindestens ein Entwasserungselement welches sich quer 
zur Bahnlaufrichtung erstreckt und aus einem Grundtrager mit einer aufgebrachten. 
vom genannten Band unmittelbar kontaktierten Keramikbeschichtung besteht, ge- 
15 fuhrtist 

BezQglich des Stands der Technik wird auf deutsche Patentanmeldung DE 197 33 
316.8 (PA10569 DE) der Anmelderin verwiesen. Drese Patentanmeldung offenbart 
eine Vorrichtung zum Bilden einer Faserstoffbahn, insbesondere einer Papier- Oder 

20 Kartonbahn. aus einer Faserstoffsuspension mit zwei kontinuierlich umlaufenden, 
endlosen und porosen Bandern, z.B. Siebbander, die miteinander eine Doppel- 
bandzone zur Aufnahme eines Suspensionsstroms und zum Bilden der FaserstofF- 
bahn durch Entfernen von SuspensionsflQssigkeit durch die beiden Binder hin- 
durch bilden, wobei im Anfangsbereich der Doppelbandzone an der Innenseite 

25 jedes der beiden endlosen Bflnder Formierelemente, z.B. Formienwaize und/oder 
Formierlelsten, vorgesehen sind, die sich quer zur Bahnlaufrichtung erstrecken. 
Stromabw^rts von den Formierelementen sind sogenannte Gleichdruck-Entwas- 
serungselemente vorgesehen, zwischen denen die sich bildende Faserstoffbahn, 
eingehullt zwischen zwei porosen Bandern, hindurchiauft, wobei an dem einen po- 

30 rosen Band wenigstens ein stationares Gieichdruck-Entwasserungselement vorge- 
sehen ist und an dem anderen porOsen Band wenigstens ein Gleichdruck-Entwas- 
serungselement vorgesehen ist, das mittels einer wShlbaren Kraft nachgiebig an 
das porose Band anstellbar ist Ferner wird offenbart, dali die Gleichdruck-^Entwas- 




serungselemente als Flatten oder als Plattensegmente ausgebildet und fluiddurch- 
lassig, vorzugsweise perforiert, sind und daK in Bahnlaufrichtung mehrere Gleich- 
d ruck-En twasserungselemente, die miteinander gelenkig verkettet sind, hinterein- 
ander angeordnet sind, 

5 

Weiterhin zahit zum Stand der Technik, dalS ein Entwasserungselement aus einem 
Grundtrdger aus glasfaserverstarktem Kunststoff auf Vinylesterharzbasis (GFK-VE) 
besteht, wohingegen die keramische Beschichtung aus Oxyd-Keramiken (Weilie 
Keramiken) wie bspw. Alunniniumoxyd (Al^Og), zirconlegiertes Aluminiumoxyd (ZTA) 

10 Oder Zirconiumoxyd (ZrOg), Oder Niclitoxyd-Ke rami ken (Schwarze Keramiken) wie 
bspw, flQssigpiiasengesintertes Siliciumcarbid (SiC-Lps) oder Siliciumnitrid (Si3N4) 
bestelit. Die keramische Beschichtung besteht im Regelfail aus einer Mehrzahl von 
rechtwinkiigen Keramikplattchen (Segmente). Im Rahmen der Herstellung eines 
Entwasserungselements wird vor Aufbringung der Keramikplattchen die in ihren 

15 Stirnseiten befindlichen Sacklocher und/oder Schlitze mit einem elastischen 
Epoxikleber hinterfullt; danach werden die Keramikplattchen mittels VerschluBstiften 
bzw, VerschluUpIattchen, die in die stirnseitigen Sacklocher und/oder Schlitze ein- 
greifen, untereinander verbunden und abschliefiend werden die Keramikpiattchen- 
reihen mit dem GrundtrSger unter Druck und erhbhter Temperatur verklebt In be- 

20 senders aufwendiger AusfQhrung konnen die Kontaktflachen der Keramikplattchen 
und des Grundtragers mit einer Schwalbenschwanznut versehen sein. 
Auch ist es bekannt, da& der Grundtrager eines Entwasserungselements aus einer 
Mehrzahl von miteinander verbundenen Flatten gleichen Materials besteht 

25 Das aus der vorgenannten deutschen Patentanmeldung bekannte Entwas- 
serungselement ist mit Perforationen versehen, durch die der Fasersuspension 
Dampf zugefGhrt oder ein chemisches Additiv in die entstehende Faserstoffbahn 
eingefiihrt werden kann. Die Perforationen werden in bekannter Weise auf zwei 
verschiedene Arten hergestellt: Nachtraglrches Bohren des fertigen Entwas- 

30 serungselements oder getrenntes Herstellen von Keramikplattchen mit Bohrung und 
Grundtrager mit Bohrungen. 
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Die erstgenannte Herstellungsart besitzt den groKen Nachteil, dafi sie sehr kosten- 
und zeitaufwendig aufgrund der sehr guten Materialeigenschaften der Keramikplatt- 
chen und der geringen Standzeiten der Bearbeitungswerkzeuge ist. Ferner bedarf 
es an Know-how, das Fertigungsverfahren zu kontrollieren und zu optimieren. Diese 
5 Herstellungsart resultiert also sowohl in einer Kostenverteuerung als auch einer 
moglichen Qualitatsverschlechterung fur das Entwasserungselement. 

Die zweite Herstellungsart setzt sehr prSzise Fertigungsmoglichkeiten voraus, da 
schon bei geringsten Mafiabweichungen Uber- und Unterdeckungen zwrschen 
[0 Grundtrager und aufgebrachten Keramikplattchen auftreten. Diese Ober- und 
Unterdeckungen wirken sich nachhaltig auf die Lebensdauer des Entwasserungs- 
elements aus und konnen in ungunstiger Weise den Paplerhersteiiungsprozeli, 
bspw. durch die Zerstorung der Bahnstruktur (Micrccrushing) Oder durch rasche 
Abnutzung der Srebe, negativ beeinflussen. 

15 

Es ist deshalb Aufjgabe der Erfindung, eine Entwasserungsvorrichtung zum Bilden 
einer Faserstoffbahn mit Perforationen anzugeben, die einfach, kostengOnstig und 
prozefisicher herzustellen ist und die genannten Nachteite des Stands der Technik 
hinsichtlich Qualitatseinbufien aufgrund von Kantenabbruchen an den Keramik- 
20 piattchen und Uber- und Unterdeckungen zwischen Grundtrager und aufgebrachten 
Keramikplattchen verhindert. Weiterhin soil die Entwasserungsvorrichtung bei loka- 
len VerschieiBerscheinungen ohne grolSeren Aufwand restauriert werden kSnnen 
und dabei die an eine Entwasserungsvorrichtung gestellten technologischen Anfor- 
derungen mehr als erfdllen. 

25 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe der Erfindung dadurch gelOst, daB das Entwas- 
serungselement der Entwasserungsvorrichtung mit sich durch den Grundtrager und 
die aufgebrachte Keramikbeschichtung erstreckenden Durchbrflchen versehen ist 
bzw. dafi zwei in Bahnlaufrichtung des Bands hintereinander liegende Entwas- 
30 serungselemente der Entwasserungsvorrichtung an den zueinander zugewandten 
Seiten nnit sich durch die Grundtrager und die aufgebrachte Keramikbeschichtung 
erstreckenden Ausbruchen versehen sind und die Durchbruche bzw. die Ausbruche 
rechtwrnklige Konturen aufwersen. 
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Die rechtwinkligen Konturen der DurchbrOche bzw. der Ausbruche bieten den Vor- 
teil, dafi sie bei Wahl von kleinen Ma&en sehr gut den PerforationsflSchen von Boh- 
rungen angenahert werden kOnnen, mit dem weiteren Voiteil, daK sie sehr ma&ge- 
5 treu in gro&er Anzahl auf den Entwasserungselementen hergestellt werden kOnnen. 

Genrtafi einer vorteilhaften Ausbitdung sind die rechtwinkligen Konturen der Durch- 
bruche Quadrate, wodurch beim HerstellungsprozeB nur die Oberprufung einer 
MafigroBe notwendig wird. Es versteht sich von selbst daR die im Entwas- 
10 serungselement angebracliten rechtwinkligen Durchbruche auch als sich quer zur 
Bahnlaufrichtung streckende Langdurchbruche ausgefuhrt sein konnen, wodurch 
ein erhohtes EntwasserungsvermOgen der Entwasserungsvorrichtung erreicht wird. 

Eine andere, besonders vorteiihafte Ausbildung liegt vor, wenn die auf dem 
15 Grundtrager des Entwasserungselements aufgebrachte Keramikbeschichtung aus 
einer Vielzahi von Keramikplattchen mit rechtwinkliger Kontur besteht Hierdurch 
besteht die MOglichkeit, dalJ bei stellenweiser Oberfiachenbeschadigung des Ent- 
wasserungselements nicht die komplette Keramikbeschichtung erneuert werden 
mulS, sondern nureinzelne Keramikplattchen ausgetauscht werden mUssen. 

20 

Vortelihaft ist es auch, wenn die rechtwinkligen DurchbrOche entlang mindestens 
einer Linie angeordnet sind, die quer zur Bahnlaufrichtung des Bands veriauft. 
Dadurch wird erreicht, daB die herzustellende Faserstoffbahn gleichzeitig uber die 
Breite hinweg entwassert wird. Es versteht sich, daB die rechtwinkligen 
25 DurchbrOche entlang mehrerer Linien, die sowohl parallel zueinander als auch quer 
zur Bahnlaufrichtung des Bands verlaufen, angeordnet sein kSnnen. 

Weiterhin ist es vorteilhafl, wenn die Lange der rechtwinkligen Durchbruche im 
Grundtrager ein Ein- bzw, Mehrfaches der Breite der Keramikplattchen entsprlcht. 
30 Durch diese maBlichen Vorgaben entsteht der Vorteil. daB die Flachen der Kera- 
mikplattchen optimal, d.h. ohne FiachenverschteiB. auf die zur Verfugung ste- 
henden Flachen des Grundtragers abgestimmt sind, Es ergeben sie hierbei Vorteils 



hinsichtlich Herstellungszeit und -aufwand, was letztlich wieder zu Kostenvorteilen 
fuhrt. 

Liegen in weiterer Ausgestaltung der Erfindung nunmehr mindestens zwei Entwas- 
5 serungselemente in Bahnlaufrichtung des Bands hintereinander, sind die Entwas- 
serungselemente an den zueinander zugewandten Seiten mit sich durch die 
Grundtrager und die aufgebrachte Keramikbeschichtung erstreckenden AusbrUchen 
versehen und weisen die Ausbruche rechtwinklige Konturen auf, so ergeben sicli 
die bereits genannten Vorteile. 

10 

Hinsichtlich der weiteren Ausfuhrungen, dali die rechtwinkligen Konturen der Aus- 
bruche Quadrate sind und dali die auf den Grundtragern der Entwasseaingsele- 
mente aufgebrachten Keramikbeschichtungen aus einer Vielzahl von Keramikplatt- 
chen mit rechtwinkiiger Kontur besteht, ergeben sich wiederum die oben genannten 
15 Vorteile wie Austausch nur einzelner Keramikplattchen bei stellenweiser Ober- 
flachenbesohadigung des Entwasserungselements. 

Vorteilhaft ist es auch, wenn die GroBen des zwischen zwei Ausbruchen verblei- 
benden Stegs ein Ein- bzw, lyiehrfaches der GroBen der Keramikplattchen sowohl 
20 in der Breite als auch in der Lange entsprechen. Durch diese mafilichen Vorgaben 
entsteht wiederum der Vorleil, daB die Flachen der Keramikplattchen optimal, d.h. 
ohne FlachenverschleiB, auf die zur Verfugung stehenden Flachen des Grundtra- 
gers abgestimmt sind, Es ergeben sie hierbei Vorteils hinsichtlich Herstellungszeit 
und -aufwand, was letztlich wieder zu Kostenvorteilen fuhrt. 

25 

Greifen in weiterer AusfCihrung der Erfindung die Ausbruche von zwei in Bahnlauf- 
richtung des Bands hintereinander liegender Entwasserungselemente zahnartig 
ineinander und verbleibt zwischen den beiden Entwasserungselementen ein Spalt, 
so wird dadurch u.a. erreicht, daH der Obergang zwischen den beiden EntwSs- 
30 serungselementen bestmoglich mit Keramikplattchen versehen ist und dadurch 
keine Unterbrechungen im EntwSsserungsbereich entstehen. Durch die Ausge- 
staitung des Spalts mit einer Spaltbreite von 0,2 bis 20 mm, bevorzugtenAfeise 
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zwischen 2 und 10 mm, wird gewahrleistet, daK die technologischen Anfordemngen 
an ein effizientes und kostengunstiges Entwasserungssystem voll erfullt werden. 

Es versteht sich, dafi die vorstehend genannten und nachstehend noch zu erlSu- 
5 temden Merkmale der Erfindung nicht nur in der jeweils angegebenen Kombination, 
sondem auch in anderen Kombinationen oder in Alleinstellung verwendbar sind, 
ohne den Rahmen der Erfindung zu verlassen. 

Insbesondere kann die erFindungsgemaKe Entwasserungsvorrichtung auch bei 
Hybridformem und Foudriniemiaschinen ihre Anwendung finden, 

[0 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus den Unteran- 
spruchen und der nachfolgenden Beschreibung bevorzugter Ausfuhrungsbeispiele 
unter Bezugnahme auf die Zeichnungen. 

[5 Die Erfindung soil nachfolgend anhand der Zeichnungen naher eriautert werden, Es 
stellen dar: 

Fig. 1: Entwasserungsvorrichtung (Doppelsiebformer) in schematischer 
Seitenansicht mit erfindungsgemaRen Entwasserungselementen; 
20 Fig. 2: Draufsicht auf ein erfindungsgemSBes Entwasserungselement; 

Fig. 3: VergroBerte Ansicht X der Draufsicht auf ein erfindungsgemaiJes 

Entwasserungsefement; 
Fig. 4: Draufsicht auf zwei hintereinander liegende erfindungsgemaBe Ent- 
wasserungselemente und 
25 Fig. 5: VergroBerte Ansicht Y der Draufsicht auf zwei hintereinander lie- 

gende erfindungsgemaKe Entwasserungselemente. 

Die Figur 1 zeigt eine Entwasserungsvorrichtung (Doppelsiebformer) mit einen 
Stoffauflauf 1, der einen Faserstoffsuspensionsstrom (mit der Dicke d) einem end- 
30 losen umlaufenden unteren Siebband SI ("Untersieb") zufuhrt. Dieses Siebband S1 
lauft am Stoffauflauf 1 in bekannter Weise uber eine untere Brustwaize 10 und Ober 
einen Siebtisch 2 und danach uber mehrere Formlerleisten 3 
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("Entwasserungsleisten"). Ein oberes endloses Siebband S2 ("Obersieb") lauft im 
Bereich des Stoffauflaufes 1 uber eine obere Brustwalze 9 und danach uber obere 
Formierteisten 6. Die Anordnung ist derart getroffen, daS das Obersieb S2 nach 
dem Verlassen der oberen Brustwalze 9 zum Siebband S1 konvergiert. Es kommt 
5 im Bereich zwischen der oberen Brustwalze 9 und der ersten oberen Formierleiste 
6 in Kontakt mit der Faserstoffsuspension 

Im dargestellten Beispiel sind die oberen Formierleisten 6 als stationare Leisten 
ausgebildet die unteren Formierleisten 3 dagegen als nachgiebige Leisten, von 

10 denen jede auf einem Pneumatikschlauch 4 ruht. Der Innendruck in jedem der 
Pneumatikschlauche 4 ist individuell einstellbar, so dal^ jede der Leisten 3 mit einer 
frei wShlbaren Kraft nacligiebig an die Innenseite des Siebbandes S1 andrUckbar 
ist. Mit anderen Worten: Jede der unteren Leisten 3 ist relativ zu einem stationaren 
Maschinengestell 5 in vertikaler Richtung verschiebbar. Das durch die Maschen des 

15 Siebbandes 81 nach unten dringende Wasserwird durch die Leisten 3 vom Unter- 
sieb entfernt und stromt unter der Schwerkrafl nach unten ab. 

Das durch die Maschen des Siebband S2 nach oben dringende Wasser wird da- 
gegen meistens mit Hilfe von Unterdruck entgegen der Schwerkraft nach oben ab- 
20 transportiert. Hierzu ist in Figur 1 jede der oberen Leisten 6 an etnem sogenannten 
Skimmer 7 befestigt Dies ist eine mit einem Saugkanal ausgerustete Unterdruck- 
kammer, die uber ein Leitungssystem 11 an eine Unterdruckquelie 12 angeschlos- 
sen ist. Die unteren und die oberen Leisten 3 bzw. 6 sind in der Laufrichtung der 
Siebe vorzugsweise entlang einer gedachten Zickzacklinie angeordnet. 

25 

Im hinteren Bereich der Doppelsiebzone ist eine sogenannte Gleichdruck-Entwas- 
serungszone vorgesehen, gebitdet im wesentlichen aus einem oberen und einem 
unteren mit Durchbruchen und/oder Ausbruchen und/oder mit Ausnehmungen (z,B- 
Langsrillen) versehenen erflndungsgemaBen Entwasserungselement 15 bzw. 16. 
30 Es ist deutlich erkennbar, das die Entwasserungselemente 15, 16 mit Durchbruchen 
versehen sind. deren rechtwinklige Konturen jedoch in Seitenansicht nicht erkenn- 
bar sind. Das das Siebband S2 berulirende obere Entwasserungselement 15 Ist 
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(vorzugsweise) an der Unterseite eines Unterdruckkastens 7a befestigt. Dieser 
kann bei schmalen Maschinen entfallen. Das untere Entwasserungselement 16, an 
das ein Schwingungserzeuger 19 angeschlossen sein kann, ruht auf mehreren 
Pneumatikschlauchen 4a, deren Innendruck wiederum individueli einstellbar ist 
5 Somit ist das Entwasserungselement 16 nachgiebig an das Siebband S1 andruck- 
bar. 

Fur das Siebband S2 ist sine stationare Tragkonstruktion 8 vorgesehen. An dieser 
sind befestigt: Lager fur die obere Brustwaize 9, die Skimmer 7 mit den oberen 

10 Entwgisserungsletsten 6 sowie der Unterdnjckkasten 7a mit dem Entwasserungs- 
element 15. Ebenso konnen daran befestigt sein die Lager fUr Siebleitwalzen 9a, 
die das endlose Siebband S2 zur Brustwaize 9 zuruckfUhren. Wie bei 14 mit Dop- 
pelpfeilen angedeutet ist, kann man jedes der Enden der Tragkonstruktion 8 in der 
Hohe individueli justieren, um hrerdurch den Abstand der beiden Siebe und deren 

15 Konvergenzwinkel und somit auch die Lage der Kontaktstelle K beliebig einstellen 
zu konnen. Am Ende der Doppelsiebzone befindet sich in bekannter Weise ein 
Trennsauger 13; dieser sorgt dafUr, daS die gebildete Faserstoffbahn sich vom 
Siebband S2 trennt und mit dem Siebband SI uber eine Siebleitwaize 10a (oder 
Qber eine Siebsaugwalze) weiterlauft, Danach wird die Faserstoffbahn in bekannter 

20 Weise mittels eines Filzbands F weitertransportiert. 

Die Figur 2 zeigt in veretnfachter Darstellung eine Draufsicht auf ein erfindungsge- 
maaes Entwasserungselement 18, Das Entwasseaingselement 18 besteht aus 
einem nicht sichtbaren Gnjndtrager 20 und darauf aufgebrachten Keramikplattchen 
25 21. Die einzelnen Keramikplattchen 21 sind zum besseren Erkennen verschieden- 
artig sqhrafRert dargestellt. Das erfindungsgemaBe Entwasserungselement 18 be- 
steht aus drei Reihen von Keramikplattchen 21 , zwei Randreihen 22, 23 und einer 
Mittelreihe 24, wobei die Mittelreihe 24 mit rechtwinkligen DurchbrQchen 25 ver- 
se hen ist. 

30 

Die Figur 3 stellt eine vergrofSerte Ansicht X der Draufsicht auf das erfindungsge- 
malie Entwasserungselement 18 gemaR Figur 2 dar Es sind drei Reihen von Ke- 




ramikplattchen 21 erkennbar, wobei die Breite des Keramikplattchens 21 der 
Lange des Durchbruchs 25 entspricht. Die Lange Lo des Durchbruchs 25 kann 
auch in nicht dargestellter Weise ein Mehrfaches der Breite eines Keramikplatt- 
chens 21 sein. 

5 

Die Figur 4 zeigt in vereinfachter Darsteilung eine Draufsjcht auf zwei hinterein- 
ander liegende erfindungsgemafie EntwSsserungselemente 18. An den zueinander 
liegenden Seiten sind AusbrUche 26 angebracht, wobei zwischen je zwei Aus- 
bruchen 26 ein Steg 27 des Entwasserungselennents 18 liegt und ein Spalt S mit 
10 einer Spaitbreite Sg vorhanden ist. Im untersten Steg 27 des linken 
Entwasserungselennents IS ist erkennbar, dafi die Belegung des Stegs. 27 aus 
insgesamt vier Keramikplattchen 21 besteht, wobei die Lange Ik des 
Keramikplattchens 21 halb so grcfi ist wie die Breite Bg des Stegs 27 und die Breite 
bK des Keramikplattchens 21 halb so groQ Ist wie die Lange Lg des Stegs 27. 

15 

Wie in Figur 5 in vergraiSerter Ansicht Y dargestellt ist, ist die Gr66e des Stegs 27 
ist bevorzugtenweise derart dimensioniert, daS die Lange Ls des Stegs 27 ein Ein- 
bzw. Mehrfaches der Breite bK eines Keramikplattchens 21 ist Auch fur die Breite 
Bq des Stegs 27 gilt, da& sie ein Ein- bzw. Mehrfaches der Lange 1^ eines Keramik- 
20 ptattchens 21 ist. 

Es kann zusammenfassend festgehalten werden, daK durch diese Erfindung eine 
Entwasserungsvorrichtung zum Bilden einer Faserstoffbahn geschaffen wird, die 
auf einfache und kostengunstige Art und Weise hergestellt werden kann, die bei 
25 lokalen VerschleiBerscheinungen ohne groBeren Aufwand restauriert werden kann 
und die die an eine Entwasserungsvorrichtung gestellten technoiogischen Anfor- 
derungen mehr als erfQllen kann. 
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5 

Entwasserungsvorrichtung 
Schutzanspruche 

to 

1. Entwasserungsvorrichtung (19) zum Bilden einer Faserstoffbahn, insbeson- 
dere einer Papier- oder Kartonbahn, aus einer Faserstoffsuspension mit min- 
destens einem kontinuierlich umlaufenden, endlosen und porosen Band (S1, 
S2), Z.B* Siebband, das Qber mindestens ein Entwasserungselement (15, 16, 

(5 18), welches sich quer zur Bahnlaufrichtung (L^) erstreckt und aus einem 

Grundtrdger (20) mit einer aufgebrachten, vom genannten Band (S1, S2) un- 
mittelbar kontaktierten Keramikbeschichtung besteht, gefuhrt ist, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS das Entwasserungselement (15, 16, 18) mit sich durch den Grundtrager 
20 (20) und die aufgebrachte Keramikbeschichtung erstreckenden DurchbrQchen 

(25) versehen ist und die Durchbruche (25) rechtwinklige Konturen aufweisen. 

2. Entwasserungsvorrichtung gemafi Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

25 da& die rechtwinkligen Konturen der Durchbruche (25) Quadrate sind. 

3. Entwasserungsvorrichtung gemSB einem der Ansprtiche 1-2, 
dadurch gekennzeichnet, 

da& die auf dem Grundtrager (20) des Entwasserungselements (15, 16, 18) 
30 aufgebrachte Keramikbeschichtung aus einer Vielzalil von Keramikplattchen 

(21) mit rechtwinkliger Kontur besteht 




4. Entwassemngsvorrichtung gemaK einem der Anspruche 1-3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dais die rechtwinkligen Durchbruche (25) entlang mindestens einer Lime (L) 
angeordnet sind, die quer zur Bahnlaufriclitung (Lg) des Bands (S1 , S2) ver- 
5 lauft. 

5. Entwassemngsvorrichtung gemdlS einem der Anspruclie 1-4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die LSinge (L^) der rechtwinkligen Durchbruche (25) im Grundtrager (20) 
10 ein Ein- bzw. l\/lehrfaches der Breite (b^) der KeramikplSttchen (21} entsprioht 

6. Entwasserungsvonichtung (19) zum Bilden etner Faserstoffbahn, insbeson- 
dere einer Papier- oder Kartonbahn, aus einer Faserstoffsuspension mit min- 
destens einem kontinuierlich umlaufenden, endlosen und porosen Band (S1, 

15 S2), z.B. Siebband, das uber mindestens zwei Entwdsserungselemente (15, 

16, 18), welche sich quer zur Bahnlaufrichtung (Lg) erstrecken und aus 
Grundtragern (20) mit aufgebrachten, vom genannten Band (SI, S2) unmitlel- 
bar kontaktierten Keramikbeschichtungen bestehen, gefQhrt sind, Insbeson- 
dere gemSH einem der AnsprQche 1-5, 

20 dadurch gekennzeichnet, 

daB zwei in Bahnlaufrichtung (Lq) des Bands (S1 , S2) hinterelnander liegende 
Entwasserungselemente (15, 16, 18) an den zueinander zugewandten Seiten 
mit sich durch die Grundtrager (20) und die aufgebrachte Keramikbeschich- 
tung erstreckenden AusbrQchen (26) versehen sind und die Ausbruche (26) 

25 rechtwtnklrge Konturen aufweisen. 

7. Entwasserungsvorrichtung gemaii Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die rechtwinkligen Konturen der AusbrQche (26) Quadrate sind. 
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8. Entwasserungsvorrichtung gemai^ einem der AnsprUche 6-7, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS die auf den Grundtragern (20) der Entwasserungselemente (15, 16, 18) 
aufgebrachten Keramikbeschichtungen aus einer Vielzah! von Keramikpiatt- 
5 Chen (21) mit rechtwinkliger Kontur besteht. 

9. Entwdsserungsvorrichtung gemal3i einem der Anspruche 6-8, 
dadurch gekennzeichnet, 

daK die Grofien (Bs, L5) des zwischen zwei Ausbruchen (26) verbleibenden 
10 Stegs (27) ein Bin- bzw. Mehrfaches der GroBen (bK, U) der Keramikpiattchen 

(21) sowohl in der Breite als auch in der Lange entsprechen. 

1 0. Entwasserungsvorriciitung gemaU einem der Anspruche 6-9, 
dadurch gekennzeichnet, 

15 daB die Ausbruche (26) von zwei in Bahnlaufrichtung (L^) des Bands (S1, S2) 

hrrttereinander liegenden Entwasserungselementen (15, 16, 18) so ausge- 
staltet und angeordnet sind, dafi sie zahnartig ineinander greifen, wobei 
zwischen beiden Entwasserungselementen (15, 16. 18) ein Spalt (S) verbleibt. 

20 11. Entwasserungsvorrichtung gemaB Anspruch 1 0, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi der Spalt (S) zwischen den beiden Entwasserungselementen (15, 16, 18) 
eine Spaltbreite (Sb) von 0,2 bis 20 mm, bevorzugterweise zwischen 2 und 10 
mm, besitzt. 
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